[bookmark: _GoBack]Практическое занятие №2.
Выбор оптимального способа производственного процесса в промышленной организации

Методические рекомендации:

1. Средняя длительность цикла выполнения заказа устанавливается исходя из объема незавершенного производства и реальной пропускной способности системы по формуле:
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где [image: ]– средняя длительность цикла выполнения заказа;
[image: ]– средняя величина незавершенного производства;
Nср – усредненное число выполненных заказов в единицу времени.
2. Необходимое число карточек заказа (фактически – объем незавершенного производства) рассчитывается следующим образом:
N= ПТ (1+ K)/V,
N- общее количество карточек под заказ;
П- среднедневное потребление деталей;
Т-суммарное время производственно-логистического цикла на изготовление одной детали;
К – коэффициент страхового запаса (отражает эффективность системы);
V- емкость стандартной тары.
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